TRK Metodblad
Svetscertifiering enligt EN 1418

for maskinell svetsning

Allmant:
Metodbladet &r ett hjalpmedel som kortfattat forklarar vad man maste ta hansyn till
infor en certifiering enligt SS-EN 1418. Kompletterande upplysningar finns i standarden.

Tillampning:

Standarden ér tillamplig for godkdannande av svetsoperatorer for sméltsvetsning och
maskinstallare for motstandssvetsning, for helmekaniserad och automatiska svetsmetoder, for
svetsning i metalliska material.

Standarden ar ej tillamplig for:

Personal som uteslutande programmerar svetsenhet.

Personal som enbart skoter drift av svetsenhet.

Personal som utfor motstandssvetsning under helt styrda forhallande.

Godkdnnande:
Svetsoperatéren/maskinstallare for motstandssvetsning skall godkédnnas enligt en av féljande
metoder:
- Godkdnnande baserat pa svetsprocedurprovning.
- Godkdnnande baserat pa utfallssvetsprovning.
- Godkannande baserat pa undersokning av prov ur produktionen. Proven skall granskas enligt
de kontraktsslutande parternas fordringar.
Godkdnnande baserat pa funktionsprovning.

Funktionsprovning skall innefatta:
- Att kanna till korrelationer mellan parameteravvikelser och svarsresultat
- Att styra instédllningar av svetsstationens parametrar enligt WPS
- Att prova svetsstationens arbetsdata enligt aktuell WPS
- Att rapportera varje felaktig funktion hos svetsstationen, som paverkar en svets

Varje svetsmetod skall dessutom kompletteras med ett obligatoriskt kunskapsprov om funktionen pa
aktuell svetsenhet.

Ett frivilligt kunskapsprov i svetsteknik kan som komplement utforas av svetsoperatéren.

Férandringar som kraver nytt godkannande:
- Svetsning med eller utan bag- och/eller fogsensor
- Andring fran enstrings- till flerstrangssvetsning
- Andring av robot typ eller system innefattande numerisk styrning
- Andring av andra fér anvdnda metoder visentliga variabler.

Giltighetstid fér godkdannande:
Giltigheten boérjar med dagen for svetsningen av aktuellt provstycke forutsatt att fordrad provning
utfaller med tillfredstallande resultat.
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Certifikatet ar giltigt i 2 ar forutsatt att:

Svetsoperatoren med rimlig kontinuitet ar sysselsatt med svetsarbete. Ett avbrott pa hogst 6
manader ar tillatet.

Det skall inte finnas nagot sarskilt skal att ifragasatta deras kunskap.

Med hénsyn till ovanstaende kan arbetsgivaren underteckna certifikatet med 6 manaders
intervall.

Forlangning:

Den pa certifikatet angivna giltighetstiden kan forlangas, av TRK Kontrolladministration
AB, i tvaarsperioder, inom det ursprungliga omradet fér godkdnnande, om villkor enligt
giltighetstid ovan ar uppfyllda samt:

Svetsarna i produktion har fordrad kvalitet.

Provningsresultat, t ex halvarsvis dokumentation av radiografisk eller ultraljudprovning eller
rapporter fran bryt eller flakprovning eller mejselprovning enligt 1ISO 10447 skall arkiveras
tillsammans med intygen om godkannande.

TRK Kontrolladministration AB skall verifiera 6verensstammelse med ovanstaende villkor.
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