TRK Metodblad
Giltighet svetslagen, for 1ISO 9606

Svetslage Giltighetsomrade *

Prov PA PB" PC PD" PE PF PF-Ror PG PG-Rér | H-LO45 | J-LO45
(Plat) | (PH) (Plat) | (PJ)

PA X X

FB X X

PC X X

PD X X

PE X X

PF (Plat) b b

PF (Ror) ® ® ® ® ®

PG (Plat) X

PG (Ror) b b b b b

H-L045 X X X X X X X X

J-LD45 X X X X X X X X

a Dessutom ska fordringarna i 5.3 och 5.4 nedan uppmarksammas.

b Svetsldgen PB och PD anvinds bara fir kilsyetsar (se 5.4 b) och kan bara kvalificera kilsvetsar i andra svetslagen,

Sammanfattning av tilldgg fran EN 287-1:2004 och 150 2606-2

5.3 Formvara:
Provet ska utftras pa plat eller rér. Foljande kriterier ar tillampliga:
a) swvetsarirdr, ytterdiameter hos ror D > 25 mm, tacker svetsar i plat;
b) swvetsariplattacker svetsar i ror:
— med ytterdiameter D = 150 mm, for svetslagen PA, PB och PC;
—  PE plattacker D =500 mm i l&ge PF (galler 55-EN 287-1:2004+A2:2006)
— med ytterdiameter D = 500 mm, for alla svetsldgen (galler SS-EN 150 9606-2:2005)

5.4 Svetstyp:
Provet ska utftiras som stumsvets eller kdlsvets. Féljande kriterier &r tillampliga:
a) stumsvetsar tacker stumsvetsar ialla typer av forband utom avstickare (se ocksa 5.4 d);
b) sadana fall dér det mesta av arbetet omfattar kélsvetsar, skall svetsaren kvalificeras med lampligt
kélsvetsprov; i sadana fall dér det mesta av arbetet omfattar stumsvetsar kvalificerar stumsvetsar kalsvetsar:
c) c)stumsvetsar i ror utan rotstod kvalificerar avstickare med en vinkel = 60" och samma giltighetsomrade som
i Tabell 1 till 8 i S5-EN 287-1:2004 respektive Tabell 1 till 7 i 55-EN IS0 9606-2:2005.

Fér en avstickarsvets bygger giltighetsomradet pa avstickarens ytterdiameter;
d) for tilldmpningar dar svetstypen inte kan kvalificeras med antingen ett stumsvets- eller kélsvetsprov bir ett
sarskilt provstycke anvandas fér att kvalificera svetsaren, t ex en avstickare.
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